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Abstract of DE1 9953443 



Pressure filter (1) has a stack of filter elements 
(4) arranged on a rotating run-off shaft (5) in a 
housing (2), Product feed pipes connected to a 
feed line (6) running laterally to the stack are 
arranged between the filter elements. A bent 
ductor (7) is arranged in the longitudinal 
direction, in which a curve extends against the 
rotating direction of the filter elements. 
Preferred Features: The ductor is in the form 
of a logarithmic spiral and has a bent cross- 
sectional shape. 
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(g) Druckftlter 

@ Ein Druckfilter {1} umfafSt ein Gehause (2) mit einem 
darin angeordneten Stapel aus Filterelementen (4), die 
auf einer drehbar gelagerten zentralen Filtratablaufwelle 
(5) angeordnet sind. Im Abstand zwlschen jeweils be- 
nachbarten Filterelementen (4) sind Produktzufuhrrohre 
(10) angeordnet, die an eine seltlich des Stapels aus Filter- 
elementen (4) verlaufende Zufuhrleitung (5) angeschlos- 
sen sind. Ferner sind Mittel zum Schaben des Filterku- 
chens vorgesehen, um diesen auf eine definierte Kuchen- 
hohe zu begrenzen. Zur Verbesserung der Filterteistung 
kann ein in Langsrichtung gekriimmter Schaber (7) vorge- 
sehen sein, dessen Wdlbung sich gegen die Drehrichtung 
(B) der Filterelemente (4) erstreckt. 




< 

i 

CO 

tn 

0) 



LU 

O 



BUNDESDRUCKEREI 03.01 102 019/829/1 

11/30/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



14 



DE 199 53 443 Al 



1 

Beschreibimg 

Die Erfindung betriiFt ein Druckfiltcr der im Oberbegriff 
des Anspruchs 1 bzw. des Anspmchs 5 angegebenen Gat- 

tUDg. 5 

Es sind bereits Druckfilter bekannt, bei denen ein konti- 
nuierlich arbeitendes mechanischcs TVennverfahrcn einge- 
setzt wird» Mil einem derartigen Filtersystem wird eine Ku- 
chen bildende Filtration durcb Druckuberiagerung ermog- 
licht, wobei gleichzeitig die aufkonzentrierte Suspension lO 
aus dem Druckfilter ausgeschleust wird, Ein solches Druck- 
filter besteht aus einetn Stapel von Filtjerelcmenten, die auf 
einer zentralen Filtratablaufweile angecrdnet sind. Diese 
Filtcrstapel sind von einem Gehause umgeben. Inncrhalb 
des Gehauses, jedoch auBerhalb des Filterelementestapels, 15 
bcfindct sich einc ProduktrnfCihrleitung, von der eine Viel- 
zahl von ProduktzufUhrrohren ausgeht, welche sich jeweils 
in den Zwischenraum zwischen benachbarten Filterelemen- 
ten erstxecken. Vor den Produktzufiihrrohren sind Schaber 
angeordnet, Bei dem bekannten Druckfilter, welches die ro- 20 
tierenden Filterelemente und feststehenden Schaber umfaBt, 
wird der uber der definierten Kuchenhohe pro Umdrehung 
anfiltrierle Kuchcn abgeschabt. Die tangentiale Anstellung 
der Schaber bewirkt eine Forderung des Kuchens nach au- 
Bcn. Durch die Rotation der Filterelemente wird der abge- 25 
schabte Kuchen resuspendiert und je nach Anforderung ent- 
weder als Konzjentrat aus dem als Dnickkesscl ausgebildc- 
ten Gehause ausgeschleust oder zur Erhohung des Konzen- 
trationsgrades in den ProzeB zuruckgeflihrt. Durch die Ein- 
stellung der Schaber wird der Filverkuchen auf eine produkt- 30 
spezifische minimale Restschichthohe abgelragen, wodurch 
eine gleichbleibend hohe Trennscharfe gewiihrleislet wird. 

Bei der bekannten Anordnung sind die Schaber derart an- 
geordnet, (iaB ihre Liingsachse in einem relativ geringen 
Winkel zur Verbindungsgeraden der Achsen von Produktzu- 35 
ruhrwelle und Fiitratablaufwelie angeordnet sind, wobei 
dieser Winkel ca. 12*^ betragt. Bei dem bekannten Schaber 
ist die normal auf die Schaberflache gerichtete Umstro- 
mungsgeschwindigkeit im Innenradiusbereich gering bis 
nicht vorhanden, so daB don aufgrund der fehlenden Tmhu- 40 
lenzefTekte der Pliterkuchen und der damit verbundene Fil- 
trationswiderstand hoher und die Fillerleistung reduziert ist. 
Bei hdheren Feststoflgehalten kann es durch das Schaber- 
profil und durch die schlechte Umstromung im Innenradius- 
bereich zu einem Feststofifstau vor dem Schaber kommen, 45 
der ebenfalls die Fillerleistung herabsetzt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Druckfilter der gattungsgemaBen Art zu schalfen, bei 
dem die Schaberumstromung und die Fillerleistung verbes- 
sert wird, 50 

Diese Aufgabe wird durch ein Druckfilter mit den Merk- 
malen des Anspruchs 1 oder den Merkmalen des Anspruchs 
5 gelost. 

Durch die Kriinunung des Schabers in Langsrichlxing mit 
der gcgen die Drchrichtung der Filterelemente gcrichteten 55 
Wolbung wird erreicht, daB die normal zur Schaberdache 
gerichtete Anstr5mgeschwindigkeit reladv konstant blcibt. 
In besonderer Ausbildung der Krutnmung kann diese in 
Form einer logarithmischen Spirale gestaltet sein. Diese 
Spirale weist nahe der Hliratablaufwelle eine starkere 60 
Kriimmung auf als zur Peripherie der Filterelemente hin. 
Diese Form wird als besonders geeignet angesehen. AuBer- 
dem kann die Kriimmung des Schabers die Form eines 
Krcisbogenabschnitts besitzen, wodurch der Schaber einfa- 
cher gestaltet ist. Zur weileren Verbesserung der Umstro- 65 
raung kann der Schaber mit einem stromungsgunstigcn Pro- 
fil und mindestens einer AbriBkante versehen werden. Da- 
diurch wird ein bcssercr TbrbulenzcfFekt encicht. 
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Durch die Anordnung der AbriBkante, ctwa enllang einer 
durch die Hochachse definierten Ebene der Produktzufuhr- 
rohrc, wird erreicht, daB der Filterkuchen bzw. die Feststoffc 
nicht gegen eine senkrechte zur Bewegung der Suspension 
stehende Flache trifft, sondem entweder aufgrund einer 
Schragflache oder der Wandung des Produktzufiihrrohres 
schrag nach oben und unten abgelenkt wird. Durch den Ab- 
stand der AbriBkante zu dem benachbarten Filterelement ist 
die maximale Dicke des Filterkuchens festgelegt Die Ab- 
riBkanten konnen zweckmafiigerweise an im Querschnitt 
winkelformigen Schabem ausgebildet sein, wobei die Spitze 
des Wlnkels in Drehrichtung der Filtjerclementc vor den Pro- 
duktzufUhrrohren angeordnet ist Ein solcher Schaber bat 
vorzugsweisc die Form eines Winkels mit im wesentlichen 
gleichen Schenkeln, die in einem Winkel von etwa 90° zu- 
einander angeordnet sind. Auf diese Weise wirkt. der Scha- 
ber wie ein Pfiug, so daB ein verbesserter Austrag der Fest- 
stoffc gegeben ist. 

GemSB einer altemativen AusfUhrungsform sind die Ab- 
riBkanten an in Drehrichtung hinter den Produktzufiihrroh- 
ren angeordneten Schabem ausgebildet. Eine solche Aus- 
fuhrung hat den Vorteil, daB der Schaber selbst auBerst ein- 
facb gestaltet sein kann und das in Stromungsrichtung vor 
dem Schaber liegende Produktzufiihrrohr den Stromungswi- 
derstand dcutlich verringert. Die Bcfestigung kann in einfa- 
cher Weise derart erfolgen, daB zwei aus dem Produktzu- 
fuhrrohr herausstehendc und mit Gewindeabschnittcn verse- 
hene Bolzen vorgesehen sind, auf die der Schaber gesteckt 
und mittels Muttem fixiert wird. Um die FeststoffVonzenU-a- 
tion vor dem Produktzufuhrrohr bzw. dem Schaber zu redu- 
zieren, ist es vorteilhaft, die Produktzufuhrung entsprechend 
anzupas.sen. 

Die Absenkung des FestslolTgehaltes vor dem Schaber 
kann durch die Anordnung von Prcxiuklausiriitsoflbungen in 
der Wandung des Produktzufiihrrohres erreicht werden, wo- 
bei diese Offnung vorzugsweisc auf der dem Schaber abge- 
wandten Seite vorgesehen ist. Es kormen dabei raehrere Off- 
nungen vorgesehen sein, bei spiels weise auf einer Linie lie- 
gend vier Bohrungen rait gleichem Durchmesser. Aufgrund 
der Absenkung des FeststoffgehaJtes wird eine bessere Um- 
strSmung des Schabers und folglich ein h5herer 'l\irbulen2- 
grad erreicht, der sich posifiv auf die Huxleistung auswiiict 
und einer Verblockungsneigung des Filterkuchens entge- 
genwirkt. Damit der Anteil der Produktzufuhrung durch die 
in der Wandung des Produktzu fuhnrohres vorgesehenen 
Bohrungen ausreichend groB ist, kann es zweckmaBig sein, 
an dem freien Ende des Prcxiuklzufuhrrohres eine Aus- 
stromdrossel vorzusehen. Eine solche AussU'omdrossel hat 
vorzugsweise einen kleineren Querschnitt als die Olfnungen 
bzw. Bohrungen in der Wandung des Produktzufiihrrohres. 
Gegebenenfalls kann anstelle der Ausstrdmdrossel auch ein 
Stopfen vorgesehen sein, der das Ende des Produktzufiihr- 
rohres vollstandig schlieBt. 

Ausftihrungsbeispiele der Erlindung sind nachstehend an- 
hand der Zeichnung naher ertauiert. In der Zcichnung zeigt: 

Fig* 1 ein Drucklilter mit teilweise aufgebr(}chenem (je- 
hause, 

Fig. 2 eine schenialische Darstellung eines Ausschnitts 
aus einem Stapel von Filterelementen mit zwischen den Fil- 
terelernenten angeordneten Schabem, 

Fig, 3 eine Ansicht geraaB der Linie HI-IH in Fig. 2, 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung des Produktzu- 
fiihrrohres mit gekrummiem Schaber, 

Fig. 5 cinen Querschnitt durch cine weilere AusfUhrungs- 
form eines Schabers, 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung eines Produktzu- 
fuhrrohres mit als Winkel geslalteteiu Schaber, 

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung eines Produktzu- 
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fiihrrohrcs mil angeformten AbriBkantcn, 

Fig. 8 einen Langsschnitt durch ein Prtxiuktzuruhrrohr 
mit hintcr dicscm angcordnetem Schabcr, 

Fig. 9 einen Schnitl entlang der Linie DC-IX in Fig. 8. 

Die Fig. 1 zeigt ein Druckfiltcr 1 mit einenn auf Tragem 3 
abgeslutzten Gehause 2. Das Gehause 2 ist im unteren Be- 
reich teilweise aufgebrochen, um zu zeigcn, daB sich inner- 
halb des GehSuses ein Stapel aus ciner Vielzahl von Filler- 
elementen 4 befindet. Diese Fiilerelemente 4 sind an einer 
Filtratablaufwelle 5 gehallen, die drehbar gelagert und an- 
treibbar ist, so daB der Stapel aus Fiiterelementen 4 mit einer 
cinstellbaren Drehzahl umlSuft. Seitlich nebcn dem Stapel 
aus Filterelementen 4 erstreckt sich eine Produktzufuhrlei- 
rung 6, die vorzugsweise in Form einer Produktzufuhrwelle 
ausgebildet ist An dieser Produktzufuhrwelle 6 oder in de- 
ren unmittelbarer Nahe sind Schaber 7 gehalten, die sich in 
die jeweiligen Zwischenraume zwischen zwei benachbarten 
Filterelementen 4 erstrecken und bis nahe an die Filtratab- 
laufwelle 5 reichen. 

Die Fig. 2 zeigt einen Ausschnilt des Stapels aus Filter- 
elementen 4 in schematischer Darstellung. An der Filtratab- 
laufwelle 5 sind in jeweiligem Abstand ubereinander die 
Filtcrelcmentc 4 gehaltcn, dcren Innenraum 8 jeweils uber 
cine Durchtrittsoffnung 9 mit dem zentralen Hohbraum der 
Filtratablaufwelle 5 vcrbunden ist. Tn die Zwischenraume 
zwischen den jeweils benachbarten Filterelementen 4 er- 
strecken sich die kammartig an der Produktzufuhrwelle 6 
befestigten Schaber 7, die bis nahe an die Filtratablaufwelle 
5 reichen. Wie auBerdem aus Fig. 2 ersichtlich ist, verlauft 
die Produktzufuhrwelle "6 in dem Zwischenraum zwischen 
dem AuBenumfang der Filterelemente 4 sowie dem Gehause 
2 des Drucklilters. 

In Fig. 3 ist eine Ansicht gemaB der Linie Ill-in in Fig. 2 
gezeigt. Aus dieser Darstellung ist ersichtlich, daB an der 
Produktzufuhrwelle 6 ein Produktzufuhrrohi' 10 befestigt 
isl, welches an seineni freien Bnde 10* eine Ausiriltsoffnung 
11 aufweist. Die Langsachse des Produktzufuhrrohres 10 
verlSuft jm wesentlichen enrlang einer Tangwite der Filtrat- 
ablaufwelle 5. Mit dem Pfeil fi ist die Drehrichtung der Fil- 
terelemente 4 bczeichnet. In Drehrichtung B gesehen ist vor 
dem Produktzufuhrrohr 10 der Schaber 7 angeoidnet, der in 
seiner Langsrichtung eine Krumraung aufweist, wobd die 
durch die Kriimniung gebildete W51bung enlgegen der 
Drehrichtung B verlauft. Die Kriimmung des Schabers 7 
kann unterschiedlich geslaltei sein, beispielsweise in Form 
einer logarithmischen Spirale, deren starker gekrummter 
Bereich nahe der Filtratablaufwelle 5 angeordnel. ist, (Kier in 
Form eines Bogens, der einem Kreisbogenabschnitt enl- 
sprichl. Durch die Kriimmung des Schabers 7 wird gewahr- 
leistet, daB die Schaberurastrcimung im Innenradiusbereich 
verbessert wird. Beim einen geraden Schaber ist im Innenra- 
diusbereich auigrund der fast parallelen Anstromung zur 
Schaberlangsrichtung die normal zum Schaber gerichlete 
UmstrOmungsgeschwindigkeit klein bis gar nicht vorhan- 
den. Diese Gcschwindigkeitskomponente ist vcrantwortlich 
fUr die 'l\irbulenzeffekte hinter dem Schaber, so daB im In- 
nenradiusbereich der Kuchen dicker ais im AuBcnradiusbe- 
reich ist und dadurch ein hOherer Filtrationswiderstand er- 
zeugt wird. Eine gebogene Form des Schabers vergleichmS- 
Bigl die Umslromungsgeschwindigkeit Uber die Schaber- 
lange, so daB auch im Innenradiusbereich Turbulenzeffekte 
hinter dem Schaber erzeugt werden und damit insgesamt ein 
geringerer Filterkuchenwiderstand und ein hoherer Filtral- 
durchsatz die Folgc isl. Bci h5hercn Feststoffgchaltcn wird 
der FeststolTsLau vor dem Schaber durch eine verbessene 
Schaberumstrbmung vcrhindert und sorait ebenfalis die Fil- 
lerleistung erhoht. Bine verbesserte Umstromung wird ei- 
nerseits durch den gekitimmten Schaber im Innenradiusbe- 
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rcich, anderersciis durch stromungsgUnstigerc Schabcrqucr- 
schnittsprolile erreichl. 

Die Fig, 4 zeigt in perspcktivischcr Ansicht eine Anord- 
nung aus Produktzufuhrrohr 10 und gekrummtem Schaber 

5 7. Wie daraus ersichtlich ist, sind an der Schaberoberflache 
keine hervorstehenden Befestigungsmittel oder dergl. vor- 
handen, so daB auch kein zusatzlicher Widerstand den Fest- 
stofftransport behindert. Mit dem Pfeil A ist die Beaufschla- 
gungsrichtung angegeben. 

10 Die Fig. 5 zeigt den Querschnitt einer altemativen Ausge- 
staltung eines Schabers 7'. Wahrend gemaB der zuvor be- 
schriebenen Ausflihrung der Schaber ausschlieBlich in 
Langsrichtung gekriimmt sein kann, ist es auch moglich, ge- 
maB Fig. 5 zusatzlich eine Krtimmung im Querschnitt vor- 

15 zusehen, woduruh der Schaber T mit AbriBkanten 7* gebil- 
det wird. Selbslverstandlich sind auch abgcwandelte For- 
men moglich, die sich beispielsweise iiber einen Winkel 
<180° erstrecken. Die Wolbuhg der Querschnittsform er- 
sureckt sich entgegen der in Fig. 4 mit dem Pfeil A angege- 

20 benen Richtung. 

Die Fig. 6 zeigt ein Produktzufuhrrohr 10 mit einem in 
Form eines Winkels gestalteten Schaber 12 in perspektivi- 
scher Ansicht. Dieser Schaber 12 umfaBt zwei Schenkel 14 
und 14', wobei der Winkel, den die beiden Schenkel 14, 14' 

25 einschJieBen, etwa 90° betrSgt. Sclbstvcrstandlich sind be- 
zUglich des Winkels auch Variationen moglich. An der obe- 
rcn Kanfe des Schcnkcls 14 und der unteren Kante des 
Schenkels 14' sind jeweils AbriBkanten 13 gebildet, deren 
Abstand zur OberflSche der Filterelemente die verbleibende 

30 Restschicht des Filierkuchens bestinimen. Mit dem Pfeil A 
ist die Richtung angegeben, rait der der Filterkuchen auf den 
Schaber 12 ixifft. Die AbriBkanten 13 sind bezogen auf die 
Anstromrichtung A etwa in der Ebene einer Ilochachse H 
des Produktzufuhrrohres 10 angeordnel. 

55 Die in Fig, 7 gezeigte Ausfiihrungsvariante umfaBt ein 
Produktzufuhrrohr 10, das enllang seiner Oberseile und ent- 
lang seiner Unterseite mit einer duichgehenden Rippe 15, 
15' versehen ist. Die Rippen 15, 15' besilzen im wesentli- 
chen einen dreieckigen Querschnitt mit einer von der Mitte 

40 des ProduktzufUhrungsrohres 10 fortweisenden Spitze, so 
daB entlang der Rippen 15, 15* AbriBkanten 16 gebildet sind, 
die ebenfalis im wesentlichen in der Ebene der Hochachse H 
liegen. 

In Fig. 8 ist der Langsschnitt durch ein Produktzufiihrrohr 

45 10 gezeigt, wobei dieses Produktzufuhrrohr mit einem Ende 
an der Produktzufuhrwelle 6 befestigt, insbesondere ange- 
schweiBt ist. Der Innenraum des Produktzufuhrrohres 10 
steht mil einem Innenraum 17 der Produktzufuhrwelle 6 
uber eine entsprechende Durchtrittsoffnung in Verbindung. 

50 Das Produktzufuhrrohr 10 weist zwei dieses quer durchset- 
zende Bolz-en 18 auf, welche aus der Rohrwandung 20 her- 
vorstehen. Die Bolzen 18 umfassen einen Gewindeabschnitt 
19, auf den ein Schaber 25 aufsteckbar und miliels Muttem 
fixierbar ist. Zwischen dem Schaber 25 und der Wandung 20 

55 des Ptoduktzufuhrungsrohrcs 10 sind DistanzstUcke 22 vor- 
gesehen. Auf der dem Schaber abgewandlen Seite des Pro- 
duklzuftihnmgsrohres 10 sind in der Wandung 20 vier Boh- 
rungen 21 angeoninet, die den gleichen Durchniesser auf- 
weisen. 

60 Ein freies Bnde 10' des Produktzufiihrungsrohres 10 ist 
mit einer Ausstromdrossel 23 versehen, in der eine Drossel- 
offnung 22' angeordnel isL, deren Durchmesser geringer isl 
als derjenige der Bohrungen 21.. Dadurch wird erreichl, daB 
lediglich ein Teil des zuzufiihrenden Produktcs nahe der Fil- 

65 tratablaufwelle ausstronit und ein erheblicher Teil des Pro- 
duktcs durch die Bohrungen 21 zugcfuhrt wird. Durch die 
mit B gezeigte Dr^ichtung der Filterelemente 4 wird deut- 
lich, daB die Produktaustrittsofiftiungen (Bohrungen 21) gc- 
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gen die Drehrichtung gerichlet sind und auf jcden Fall vor 
dem Schaber 25 liegen. Durch das Ausstronien des Produk- 
tcs crgibl sich in dieseni Bereich eine lokale Absenkung des 
Feststoffgehaltes in der Filterschicht, wodurch eine bessere 
Umstromung des Schabers und folglich cin hoherer Tbrbu- 
lenzgrad erreicht wird. 

Die Fig. 9 zeigt eincn Schnitt entlang der Linie IX-DC in 
Fig. 8. Daraus wird deutlich, daB bezogen auf die Beauf- 
schiagungsrichtung A der Schaber 25 hinterdem Produktzu- 
fUhrungsrohr 10 angeordnet ist. An der Oberseite und der 
Unterseite des Schabers 25 sind Anschraguogen vorgese- 
hen, so daB sich AbriBkanten 24 bilden, durch die ein ge- 
nauer Abstand zu der Filterflache des benachbarten Filter- 
clemenrcs 4 einstellbar ist. Jm Ubrigcn stimmen die Bezugs- 
zeichen in Fig, 9 fur gleiche Tbile mit denjenigen in Fig. 8 
uberein. 

Die in Fig. 8 und 9 dargestellten Bohrungen 21 zum Aus- 
trirt des Produktes durch die Wandung 20 des Produktz.u- 
fuhrrohres 10 konnen ebenso oder in ahnlicher Weise bei 
den Produktzufuhrrohren der Fig. 3, 4, 6 und 7 angeordnet 
werden, so daB auch bei einem solchen Druckfilter eine lo- 
kale Absenkung des Feststoffgehaltes erzielt wird. In die- 
sem Fall sind die Bohrungen im wesentlichen auf die Ruck- 
seite des vor dem Produktzufuhrrobr befindlichen Schabers 
gcrichtet. ' 

Patentanspriiche 

L Druckfilter (1) mit einem in einem Gehause (2) an- 
geordneten Stapel aus Flllerelementen (4), die auf einer 
zentralen Filtratablaufwelle (5) angeordnet sind, wel- 
che drehbar gelagert. ist und im Abstand zwtschen je- 
weils benachbarten Filterelementen (4) angeordneten 
Prtxiuklzufiihrrohren (10), die an eine seillich des Sta- 
pels aus Filterelementen (4) verlaufende Zufuhrleitung 
(6) ungeschlossen sind niit Mittein zum Schaben des 
Filterkuchens, um diesen auf eine definierte Kuchen- 
hdhe zu begrenzen, dadurch gekennzelchnet, daB als 
Mittel zum Schaben ein in Langsrichtung gekriimmter 
Schaber (7, 7*) vorgesehen ist, wobei eine durch die 
Krunmiung gebildete Wolbung sich gegen die Dreh- 
richmng (B) der Filterelemente (4) erstreckt. 

2. Drucklilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schaber (7) im wesentlichen die Form ei- 
ner logarilhmischen Spirale aufweist, wobei ein Be- 
reich des Schabers (7) mit siarkerer Kriimmung nahe 
der Filtratablaufwelle (5) angeordnet ist. 

3. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schaber (7) im wesentlichen die Fonn ei- 
nes Kreisbogenabschnitts aufweist. 

4. Druckfilter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schaber (7') eine ge- 
kriimmte Querschnitisform aufweist. 

5. Druckfilter (1) mit einem in einem Gehause (2) an- 
geordneten Stapcl aus Rlierclemcnten (4), die auf ciner 
zenlxalen Fiiu-atablaufwelle (5) angeordnet sind, wel- 
che drehbar gelagert isi und im Abstand zwischen je- 
weils benachbarten Filterelementen (4) angeordneten 
Produktzufuhrrohren (10), die an eine seidich des Sta- 
pels aus Filterelementen (4) verlaufende Zufuhrleitung 
(6) angeschlossen sind mit Mittein zum Schaben des 
Filterkuchens, um diesen auf eine definierte Kuchen- 
hohe zu begrenzen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mittel zum Schaben (12, 15, 25) mindestens cine Ab- 
riBkante (13, 16, 24) aulweisen, die in Drehrichtung 
(B) der Filterelemente (4) etwa in der Ebene der Hoch- 
achse (H) der Produkteufiihnohre (10) oder dahinter 
angeordnet sind. 
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6. Druckfilter nach Anspnich 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwei AbriBkanten (13, 16, 24) vorgesehen 
sind, durch die der Abstand zu den Filterelementen (4) 
bestimmtist. 

5 7. Druckfilter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die AbriBkanten (16) an sich in Langsrichtung 
der Produktzuftihrrohre (10) crsU^kenden Rippen (15, 
15*) ausgebildet sind. 

8. Druckfilter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, daB die AbriBkanten (13) an im Quer- 
schnitt winkeiformigen Schabem (12) ausgebildet sind, 
wobei die Spitz* des Winkels (12) in Drehrichtung (B) 
der Filterelemente (4) vor den Produktzufuhrrohren 
(10) angeordnet ist. 
15 9. Druckfilter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schaber (12) die Form eines Winkels nut 
im wesentlichen gleichen Schenkeln (14, 14') besitzt, 
wobei die Schenkel (14, 14') vorzugs weise einen Win- 
kel von ca. 90** einschlieBen, 
20 10. Druckfilter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AbriBkanten (24) an in Drehrich- 
tung (B) hinter den Produktzufuhrrohren (10) angeord- 
neten Schabem (25) ausgebildet sind. 

11. Druckfilter nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
25 zeichnct, daB der Schaber (25) an dem Produktzuflihr- 

rohr (10) begrenzt bohenverstellbar befestigt ist. 

12. Druckfilter nach Anspnich 10 oder 1 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB aus dem Produktzufiihrrohr (10) 
mindestens zwei Bolzen (18) rait Gewindeabschnitten 

30 (19) hervorstehen, auf die der Schaber (25) gesteckt 
und mittels Muttem fixiert ist. 

13. Druckfilter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Wandung (20) des 
Produktzufuhnrohres (10) mindestens eine Offnung 

35 vorgesehen ist. 

14. Druckfilter nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Offnung sich auf der dem Schaber 
(25) abgewandten Seite befindet. 

15. Druckfilter nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge- 
40 kennzeichnet, daB auf einer Linie liegend mindestens 

zwei Bohrungen (21) gleichen Durchmessers angeord- 
net sind. 

16. Druckfilter nach einem der Anspriiche 13 bis 15 
dadurch gekennzeichnet, daB das Produktzufuhrrobr 

45 (10) an seinem freien Ende (10') mit einer Ausslriim- 
drossel (23) versehen ist. 

17. Druckfilter nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Querschnitt der Ausstromdrossel (23) 
kleiner isi als der Querschnitt der Offnungen bzw. Boh- 

50 rungen (21) in der Wandung (20) des Produktzufuhr- 
rohrcs (10). 

18. Druckfilter nach einem der Anspriiche 13 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Produktzufiihrrohr 
(10) an seinem freien Ende (10') mittels eines Stopfens 

55 verschlossen ist. 
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